申领《危险废物经营许可证》受理公示
	企业名称 
	南通信炜油品有限公司

	经营设施地址
	江苏省南通市如东县马塘镇蔡渡工业园区

	法人代表
	钱周良

	申请经营类别及数量
	处置、利用废机械油、废液压油（HW08）1300吨/年


	主要工艺：

废矿物油→沉淀→真空脱水→助滤活性炭脱色吸附→过滤→待用半成品




	废物的包装、收集

1、废物的包装形式

    废机械油、废液压油（废润滑油）均由200L的铁桶包装。

2、包装容器数量

1000只200L铁桶进行循环使用。
3、废物收集工具、设施

    废油均由用油单位更换下来，存于危险废物仓库。 


	废物的运输

1、废物的运输方式

废油运输均委托有资质的南通亿安汽运发展有限公司运输。
2、现有运输工具数量和资质

     南通亿安汽运发展有限公司现有18t危险品运输车1辆，4t危险品运输车1辆用于南通信炜油品有限公司危废运输。
3、废物运输时的应急方案和工具

运输的应急方案

(一) 报警：

1、报警程序：

（1）事发地公安110、消防119、救护120、交通事故122.

（2）本单位。

（3）公司领导向公司所在地有关部门报告。

2、报警内容：

准确报告事故发生的地点、时间、车辆损坏及人员伤亡情况、承运的化学危险品的名称、货物泄漏（撒漏）简要情况等。

（二）事故现场应急处理：

1、发生事故后，驾驶员、押运员应根据《道路运输危险货物安全卡》的要求，采取相应的应急措施，（如：在可能的情况下将车辆驶至空旷处），驾驶员将发动机熄火，切断车辆电源总开关，押运员立即至安全距离以外报警。

2、指挥周围车辆及无关人员迅速离开，事故发生点周围50米范围内禁止明火，穿戴防护用品在确保安全的情况下及时堵漏，防止事态扩大。

3、疏散事故现场周围易燃、易爆物品，防止事故扩大。

4、做好现场警戒工作，迎接相关行政部门及应急救援人员的到来。

（三） 驾驶员、押运员应急自救

1、翻车事故救援预案

A、发生事故，驾驶员、押运员须立即自救，迅速离开驾驶室。若发生车门变形、物品堵塞，造成车门无法开启时，应打碎驾驶室的玻璃设法脱身。

B、根据车辆翻车地点、地形、地貌和车辆侧倾程度，迅速判断是否有继续翻动的可能，尽可能就地取材稳定车辆，并立即检查是否有泄漏情况，一旦发生泄漏，在确保自身安全的情况下，针对所载化学物品的性质实施堵漏，防止事态扩大。

C、如是空车在本地区发生事故，应立即通知应急救援小组派车起吊；若是重车不论泄漏与否（若发生泄漏则启动泄漏事故应急预案），应立即报警。

D、在公安、消防人员未到达之前，做好看护工作，警告闲杂人员离开现场。事发点50米范围内禁止明火，打开灭火器保险栓在安全区域外进行现场监护。

E、公安、消防人员到达现场后，听从指挥，协助调查处理，配合起吊车辆进行复位作业。若有伤员必须立即设法抢救。

2、泄漏事故救援预案

化学危险品运输车辆发生泄漏事故，首先驾驶员应尽可能地将车辆驶向空旷处，驾驶员、押运员应迅速查明泄漏原因。

A、在确保自身安全的情况下迅速堵漏。

B、无法堵漏或泄漏较大的，应立即报警。如要害部位（政府、机关、学校、重点科研单位、仓库或者人群密集地），尽快驶离或者拖离至其他较空旷的地方，将发动机熄火、切断车辆总电源，并在50米范围内设置进火区域，禁止车辆驶入、明火进入或其他可能发生火花的作业。

C、现场隔离，劝告无关人员离开，打开灭火器保险栓，进行现场监护。消防119、救护120、交通事故122、治安110到场后，无条件服从指挥。

D、应急救援人员到达后无条件服从指挥，配合做好应急救援善后处理工作。

3、撞车事故预案

A、发生撞车事故后应立即报警。

B、报警时，应告知发生事故的准确地点、现场状况、可能扩大的灾情，同时保护现场。如有生命危险的，请求过路群众或车辆紧急抢救。

C、等待救援小组及公安等救援部门到达之前，告诫围观和过路群众迅速撤离。

D、公安和救援人员到达后无条件服从指挥，配合做好善后处理工作。

4、火灾（爆炸）事故救援预案

A、车辆在装卸货物和行驶过程中一旦发现火灾、爆炸，驾驶员、押运员应确保自身安全情况下，迅速用自备灭火器或附近可用物资扑灭初起火源。

B、火情较大无法扑救时，驾驶员、押运员应迅速撤离现场，同时一个人应立即拨打119报警。报警时应讲明出事地点、所装货物名称。另外一个人负责疏散人员，积极配合消防部门做好扑救工作。

C、等待救援小组和相关救援部门到达之前，应告诫事发点附近群众迅速撤离。

D、有关部门和救援人员到达后无条件服从指挥，配合做好应急救援和善后处理工作。

（四）应急救援小组紧急救援

1、公司人员接到驾驶员、押运员报告后，在第一时间内报告总指挥或者副总指挥，总指挥接到报告后，立即向政府相关部门报告并通知副总指挥及各救援小组迅速集合。

2、全体救援人员集合后，总指挥或副总指挥向全体救援人员通报事故情况，并针对事故车辆所载化学物品的特性及事故风险预测组的预测结果，告知救援人员救援办法及救援过程中应注意的相关事项，要求各救援小组以及救援人员严格针对所载化学品的化学特性迅速按照预定方案实施救援，随后，各小组奔赴现场。

3、到达现场后，抢救疏散人员根据救援和扑救要求，按各自分工，携带救援设备、防护用品，在安全隔离区外待命，并穿戴好防护用品准备进入现场施救。

4、现场指挥组组长、副组长到达事故现场后，主动与现场的警戒人员联系并介绍自己身份，力争进入警戒区，接受和配合当地救援人员实施救援。

5、负责现场保卫及安全警戒人员在组长的指挥下，疏散隔离区内的无关人员及车辆。对隔离区外实施防护指导，阻止无关人员进入隔离区。若有人员受伤，负责医疗救护人员立即与有关医疗、救护部门联络并护送伤员上120救护车。

6、抢险消防人员在组长的指挥下，对可能发生或已经发生的火灾等实施扑救。如需驳载，立即实施驳载，并在确保安全的情况下堵漏。

施救要求：

A、施救人员在接到救援命令后，均应在第一时间集合，迅速赶到事故现场积极参加施救。

B、施救中应根据现场的危险程度和危险特性，采取相应的预防措施，穿戴好相应的防护用品，做好施救过程中的防火、防爆、防毒、防腐蚀等工作。

C、施救过程中应服从现场指挥人员的统一指挥，各尽其职，有条不紊进行施救。

D、对使用的器具及车辆应接入有效的接地线，对进出料管采取同样的有效接地。

E、救援结束后，应对设备进行清点清洗，发现缺损应及时更换修理。

7、负责物资疏散、组织起吊事故车辆，起吊过程中应接入有效的接地线；

8、负责后勤保障人员在组长的指挥下，向参加救援的所有人员提供必需的防护物品、食品、饮用水和必需的钱、物。此项工作需贯穿于整个救援过程中。

9、负责通讯联络者，应确保对内对外的通讯联络畅通无阻。

10、所有参加抢险救援人员应随时听从总指挥、副总指挥的调遣。在紧急情况下，主动与交通警戒的的公安干警沟通，必要时请求警车开道护送，以完成紧急情况下的运输和通行任务。

11、负责善后处理人员配合相关部门负责事故原因的调查、取证与记录；事发点周围地区污染物的扩散检测。为灾后评估与事故处理提供依据。并将事故原因、主要施救过程、事故影响、事故后果等整理成书面材料提交给总指挥。




	废物的贮存/暂存

1、废物的贮存/暂存方式

废油运输至厂区后，暂存于沉淀中罐待用。

2、废物贮存场所情况简述

按国家环境保护总局2001-12-18发布 的《危险废物贮存污染控制标准》

（GB18597-2001）建设了废油储存槽罐，符合下列选址和设计原则：

设施底部必须高于地下水最高水位；

厂界应位于居民区800米外，地表水域150米外；

应避免建在溶洞区或易遭受严重自然灾害如洪水、滑坡、泥石流、潮汐等影响的地区；

应在易燃、易爆等危险化学品仓库、高压输电线路防护区域外；

必须有泄漏液体收集装置、气体导出口及气体净化装置；

用以存放装载液体、半固体危险废物容器的地方，必须有耐腐蚀的硬化地面，且表面无裂隙；

基础必须防渗，防渗层为8毫米的环氧树脂，渗透系数≤10-10厘米/秒；

危险废物堆要防风、防雨、防晒；



	废物的预处理

1、废物预处理工艺

沉淀：将原料废机械油或者废液压油泵至沉淀罐中电加热升温到40-60℃，静置8小时以上后油水分离，油进入真空脱水工序，水通过泵抽入循环池循环使用。

2、废物预处理设施、设备

沉淀罐、齿轮泵 、电加热器



	废物处置工艺及设备、设施

1、废物处置工艺

废机械油或废液压油→沉淀→真空脱水→助滤活性炭脱色吸附→过滤→待用半成品

2、废物处置设备、设施
    沉淀罐、真空脱水罐、不锈钢网状过滤机、自动精细活性炭过滤机、精密袋式过滤机、 真空泵、齿轮泵、油水分离器、黄沙箱、灭火器、200KV变压器、配电柜。



	污染防治措施及防治效果

1、污染物产生情况

加工过程中所产生的危险废物废活性炭脱色剂、杂质送江苏东江环保环境服务有限公司安全处置；生活垃圾由马塘镇环卫部门清运。
2、污染防治设施及工作原理

对于生产车间、贮罐区、原料仓库、成品区均需加强风险防范，贮罐设置高液位报警器，高液位停泵设施，设立检查制度。设置截止阀、流量检测和检漏设备。此外对有可能泄漏的阀门采用设置仪器探头及外观检查等方法，以随时监测溢出情况。对于生产过程中所产生的废水现已增加一套SBR废水处理装置，日处理10m3/天。项目使用电加热方式升温，节能环保，无污染。生产温度在100°c左右真空脱水在密封罐内进行，主要在真空泵抽吸过程中有少量的异味产生，污染因子以非甲烷总烃计，根据现场监测结果，非甲烷总烃产生平均浓度约为0.705mg/m3，产生量约为1.8t/a，以无组织形式排放，废气污染物以非甲烷总烃计量。项目主要噪声为真空脱水罐、压滤机、真空泵等设备产生的噪声，噪声声级值在78.3-80.3dB（A），主要采取隔声、减振，并通过距离衰减后厂界能够实现达标排放，对周边环境影响较小。
3、污染防治效果

本司对照日常监测方案委托江苏皓海技术检测有限公司进行现场监测，各项监测指标均达标。



	预防和处理污染事故和其它突发性事件的方案和资金保障计划

1、废物分析的主要仪器、设备及分析项目

闪点仪：主要检测油品的燃点。

密度器：主要检测油品的密度。

粘度仪：主要检测油品的粘度与粘度指数。

酸值检测仪：主要检测油品的酸值。

凝点仪：主要检测油品的凝固点。

2、安全、保卫措施

生产厂区24小时不离人员。 

3、内部检查监督管理措施

    装有摄像头监控设备。
4、人员培训及持证上岗情况

本司负责安全人员参加县安监局举办的安全生产培训班，并取得相关证件。省环保厅组织的培训，我司每次都要求安排人员参加培训。

5、意外突发事故应急措施

已办好生产安全事故应急预案。

6、环境监测措施

每日每时每刻都做好工作场地的整洁，不得出现撒、滴、漏等现象。

7、发生意外突发事件，消除污染的资金保障措施

由厂领导直接领导，余有专项资金消除污染，并向华安保险投保（人民币525万元），中国人寿保险公司投保（人民币15万元）。



	周边环境简述及地理位置图
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	厂区布局说明及平面布置图
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