申请《危险废物经营许可证》换证受理公示

	企业名称 
	南通圣隆环保科技有限公司

	经营设施地址
	通州湾示范区东安科技园江明路81号

	法人代表
	徐诚

	申请经营类别及数量
	HW22（304-001-22、398-004-22、398-005-22、398-051-22，仅限固态）、表面处理废物HW17（336-050-17、336-051-17、336-052-17、336-054-17、336-055-17、336-057-17、336-058-17、336-059-17、336-062-17、336-063-17、336-064-17、336-066-17，仅限固态）、含镍废物HW46（261-087-46、384-005-46、900-037-46，仅限固态）、有色金属冶炼废物HW48（091-001-48、321-002-48、321-003-48、321-023-48、321-027-48、321-028-48，仅限固态）、其他废物HW49（900-046-49）、废催化剂HW50（261-151-50、261-152-50、263-013-50、271-006-50、275-009-50、276-006-50、900-049-50，仅限含铜、含镍废催化剂）80000吨/年


工艺流程图
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工艺说明：

鉴定化验

危险废物收集后运至厂内接受鉴定和化验，测定物料的物理及化学特性，控制废物入厂标准，将入厂废物分成含水率≤55%的固体废物与含水率＞55%的固体废物两类，鉴定和化验过程涉及到金属、有机物等成分的检测，主要产生实验室固废S1、废水W1和废气G1。

含水率>55%的固体废物工艺说明：

①配料1

含水率>55%固体废物进行配料1处理，配料过程中加入石灰块。

②初级筛分

配料1工序出料进入初级筛分机，筛分出的细料进入配料2工序，粗料经破碎后返回配料1，该工序产生废气G2。

③配料2

初级筛分出的细料与炭精颗粒经自动配料系统进行混合配料。

④磁选

配料2结束后经皮带输送至下一工序，在输送过程中使用磁铁进行磁选处理，吸出其中的磁性物料，磁性物料用作后续熔炼炉辅料，该工序产生磁选废铁S2。

⑤搅拌1

经磁选后的混合物料输送至双轴搅拌机中进行搅拌，使物料混合均匀，由于此工序物料湿度很高，所以搅拌过程基本无粉尘产生。

⑥造粒

搅拌完成后，混合物料进入造粒机进行造粒（粒径约15 mm），方便开展后续初级熔炼工序。

⑦初级熔炼

经过造粒机处理得到的粒料进入初级熔炼炉，温度约为1100°C。罗茨鼓风机将风鼓入逆流焙烧炉的底部，自下而上地与初级熔炼块进行热交换，充分利用热能，使鼓入的冷风充分加热后进入锻烧区以节约能源，使底部排出的初级熔炼块处于常温状态。初级熔炼炉出口烟气温度为130~150°C。初级熔炼过程产生废气G3，在卸料落灰点产生粉尘G4。

⑧筛分

产出的初级熔炼块经振动筛简单振动将大块变成小块，将块粉分离，筛下粉料送至制砖机制砖，筛上块料进侧吹环保炉熔炼工序，粉料去制砖，块料进入熔炼工序。该工序产生筛分粉尘G6。

含水率≤55%的固体废物工艺说明：

①配料3

经鉴定化验的含水率≤55%的固体废物与一定量的铁粉、水泥、水，在已做防渗处理的地面上进行配料。

②搅拌2

计量好的废物与辅料在双轴搅拌机干拌约5 min，然后加水进行湿拌约5~10 min。混合废物输送至双轴搅拌机中进行搅拌，使混合废物均匀分散，搅拌过程产生粉尘G8。

③制砖

搅拌均匀的混合废物经传送带送至到制砖机上的储料仓中。制砖机上的储料仓中混合料通过绞龙送入成型模具中，在模具中经过加压、振动密实成型，在托板上成型标准块，砖块和托板一次性通过滚台被输送到升板机。制砖主要是将松散状态的坯料压实成型，并具有一定的强度，晾干待用，与初级熔炼块料一起进入熔炼炉。
⑨熔炼

经初级熔炼的焙烧块、砖块等入炉原料配以辅料石英石、石灰石、黄铁矿、废铁及炭精块等经计量后，利用专用吊具加入侧吹环保熔炼炉内。原料从炉顶加入，空气从熔炼炉底部的侧面鼓入，风口区的炉料在炭精块的燃烧作用下，熔体过热，同时形成一定的还原气氛，使铜及其它物料发生冶金反应，得到粗铜、冰铜，熔融的炉料落入炉缸内，因比重不同而产生渣铜分离，粗铜沉入炉缸底部，渣浮在最上层，中间层为冰铜，渣和铜不断累积，定期从渣口和铜口放出，铜液铸成铜锭。

具体反应过程为：在高温作用下，金属铜被熔化，氧化铜被还原成为金属，炉料中含有少量的硫，由于铜对硫的亲和力大于铁对硫的亲和力，所以在高温还原过程中，部分Cu2O被炉料中的FeS硫化成Cu2S。还原产生的FeO将与炉料中的SiO2及CaO等造渣物质形成炉渣，含铜率0.4~0.7%。由于冰铜与炉渣实际上不相互溶解，并且两者比重相差较大，从而可较好地分离，从而得到冰铜产品。该过程的主要反应式如下：

Cu2O+FeS=Cu2S+FeO

Cu2S+FeS=Cu2S·FeS

侧吹环保炉以炭精块为燃料和还原剂，炉膛内温度高达1250~1300°C。高温下，污泥中的铜盐等重金属盐分解为氧化物，这些氧化物被还原为单质铜和其它重金属，由于炉温高达1200°C以上，铜在炉底呈液态，定期将炉内的铜等重金属放出成型，可得到以铜为主，同时含有其它重金属和贵金属的产品。

风口区为炉料溶化并发生冶金反应的区域，炉气沿着炉内料柱往上预热物料，炉料随着风口区炉料的熔化而不断下移，炉气从风口区沿料柱上升，炉气从炉顶侧面烟道排出进入收尘系统，收尘系统为负压。熔炼过程产生烟气G6和炉渣S3，出渣和出铜产生废气G7。

熔炼的具体过程

①启炉

首先采用少量的生物质颗粒燃料引火，然后加炭精块，并鼓风，待炭精块表面燃烧后按以下的加料秩序加入：物料—石英石、黄铁矿、石灰块、废铁等轮回加入，直至炉子加满，起炉宣告结束。

②运行

炉料自上而下地运行，底部风口取为熔化区，炉料到达风口区熔化，空气经风口鼓入，在风口区使炭精块燃烧，产生高温（可达1250-1300°C），高温炉气自下而上运行，恰与炉料逆向运行，进行热交换，使炉料逐渐受热而完成各种冶炼过程，从而得到粗铜、冰铜、炉渣、含尘烟气等几种熔炼产物。风口区熔炼的炉料经炉缸沉降，渣和铜澄清分离，渣从出渣口阶段性放出，铜从出铜口阶段性放出到铜合金模子中浇铸成铜合金块。随着炉料的不断熔化，渣和铜的排出，炉料面不断下降不断地补充，使炉顶料保持衡定的水平料面。

炉渣从出渣口放出至炉渣池，经水淬处理，最终得到熔炼炉渣S3。炉渣温度较高，大部分水以蒸气形式挥发。之后水渣进行自然降温，降温后的熔炼炉渣进行收集处理。

③息炉

炉子经过一段时间的运行或冶炼周期已到或原料已炼完，则开始停息炉，停息炉一旦开始，则在炉门加料口停止加料，待料面下降到正常料柱的1/3或1/4高度时放净铜水和渣，停止鼓风，待炉子稍冷却分开炉体和炉缸，炉缸与炉缸小车经轨道推出炉体外，扒净炉子中残留的炉料，以备用炉缸换下小车上的炉缸，推至就位联结炉体准备下一个炉期开炉。

（2）脱硫石膏工艺流程：

本项目副产品脱硫石膏的生产工艺流程及产污节点见图4.2.2-2。
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 脱硫石膏的生产工艺流程及产污节点图

本项目采用石灰—石膏法湿法脱硫工艺技术：烟气（烟气中含有部分漏网粉尘、物料中的油气等废气）经引风机送入汇总烟道，进入第一级“烟气预洗涤塔”。该“预洗涤塔”，采用“钢塔结构，内衬鳞片防腐”，塔内设置“一层孔板积液洗涤层+二层高效喷淋布液洗涤层”，由二台循环洗涤泵分别独立供液。含尘含油烟气由塔体中下方进入塔内，通过塔内设置的“一层孔板积液洗涤层+二层高效喷淋布液洗涤层”，与循环洗涤液进行充分的碰撞、浸渍，经多层重叠的喷淋和积液孔板的洗涤，达到把烟气中的粉尘、含油烟气进行预洗涤处理的目的，减少粉尘和含油烟气进入后端二级塔时对脱硫塔的脱硫干扰。该一级洗涤塔整体阻力≤1500 Pa，烟气流速控制在≤1.5 m/s，以保证烟气与洗涤液有充分的接触时间。

“烟气预洗涤塔”设有塔外循环池系统，塔外循环池系统由：除油池、除油缓存池、循环氧化池等多级池组成，并配套有板框压滤机、循环水泵、出渣泵和搅动泵、隔膜泵等辅助系统。塔内二喷淋层采用耐酸耐腐泵，将循环池内洗涤液打入塔内循环使用。循环池设有补给水管路，适时补给，以保证喷淋用水量。塔外循环池系统在正常投运中，对循环浆液中的Cl－等卤族原素和油污进行监控，用适当排放废水至废水处理站的方式，减少水体中Cl－卤族原素和油污对系统造成的影响。

烟气通过“一级烟气预洗涤塔”把烟气中干扰脱硫的大部分粉尘和油气成份洗涤下来后，经双塔间相连烟道被送入二级“石灰—石膏法”脱硫塔，并与塔内多层喷淋脱硫液逆流接触，使烟气中的SO2在吸收塔内与脱硫液充分反应后进入除雾器除雾后至塔顶烟囱排放。
主要生产设备清单表
	序号
	设备名称
	规格型号
	数量
	备注

	1
	桥式双梁抓斗起重机
	LD型10T
	1台
	

	2
	电镀双梁起重机
	LD型5T
	3台
	

	3
	装载机
	850H
	1台
	

	4
	装载机
	835H
	1台
	

	5
	脱硫塔
	Φ2700
	1套
	

	6
	造粒机
	Φ2000*10m
	1台
	

	7
	配料仓
	4m³
	1套
	

	8
	滚动筛
	/
	2台
	

	9
	叉车
	CPC30
	7台
	

	10
	脉冲袋式收尘器
	117m2
	4台
	

	11
	胶带输送机
	TD758500
	12套
	

	12
	罗茨风机
	200KW
	1台
	

	13
	电子地磅
	100T
	1台
	

	14
	制砖机
	/
	1套
	

	15
	环保熔炼炉
	1.5 m2
	1套
	

	16
	脉冲袋式收尘器
	1728 m2
	1台
	

	17
	脉冲袋式收尘器
	480 m2
	1台
	

	18
	脱硫塔
	Φ4000
	1套
	

	19
	U/V紫外线一体机
	/
	1套
	

	20
	还原熔炼炉
	4m2
	1套
	

	21
	表冷器
	400m2
	1台
	

	22
	布袋收尘器
	1250m2
	1台
	

	23
	布袋收尘器
	1400m2
	1台
	

	24
	布袋收尘器
	650m2
	1台
	

	25
	柴油发电机
	400KVA
	1台
	

	26
	罗茨鼓风机
	风量：18840 m3/h，风压：29.4kPa
	1台
	

	27
	罗茨鼓风机
	风量：11100 m3/h，风压：19.6 kPa
	1台
	

	28
	离心引风机
	风量：50000 m3/h，风压：6000Pa
	3台
	

	29
	离心引风机
	风量：45000 m3/h，风压：5500Pa
	2台
	

	30
	循环水泵
	流量：250 m3/h，扬程：42米
	2台
	

	31
	冲渣水泵
	流量：200 m3/h，扬程：45米
	2台
	

	32
	冷却水泵
	流量：250 m3/h，扬程：12米
	2台
	

	33
	玻璃钢冷却塔
	25BG-250型
	1台
	

	34
	玻璃钢冷却塔
	CDBNL3-250型
	1台
	

	35
	前床
	5 m3
	1台
	

	36
	脱硝设备
	/
	1套
	

	37
	软水制备系统
	5 t/h
	1套
	

	38
	初级熔炼炉
	Φ3600
	2套
	

	39
	烟囱
	60 m
	1根
	


污染防治设施

配套废气处置设备一览表

	序号
	设备名称
	规格型号
	数量
	备注

	1
	脱硫塔
	Φ2700
	1套
	

	2
	脉冲袋式收尘器
	117m2
	4台
	

	3
	脉冲袋式收尘器
	1728 m2
	1台
	

	4
	脉冲袋式收尘器
	480 m2
	1台
	

	5
	脱硫塔
	Φ4000
	1套
	

	6
	U/V紫外线一体机
	/
	1套
	

	7
	表冷器
	400m2
	1台
	

	8
	布袋收尘器
	1250m2
	1台
	

	9
	布袋收尘器
	1400m2
	1台
	

	10
	布袋收尘器
	650m2
	1台
	

	11
	洗涤塔
	Φ5600
	1套
	

	12
	罗茨鼓风机
	风量：18840 m3/h，风压：29.4kPa
	1台
	

	13
	罗茨鼓风机
	风量：11100 m3/h，风压：19.6 kPa
	1台
	

	14
	离心引风机
	风量：50000 m3/h，风压：6000Pa
	3台
	

	15
	离心引风机
	风量：45000 m3/h，风压：5500Pa
	2台
	

	16
	脱硝设备
	/
	1套
	

	17
	烟囱
	60 m
	1根
	


 配套污水处理设备一览表

	序号
	名称
	规格、型号
	单位
	数量

	1
	脱氨氮设备
	5 m3/h
	套
	1

	2
	曝气系统
	4 KW
	台
	1

	3
	沉淀池
	5 m3/h
	座
	2

	4
	液位控制器
	3 m3/h
	个
	2

	5
	加药系统
	120 L
	套
	8

	6
	流量计
	/
	个
	10

	7
	pH仪表
	pH160
	套
	4

	8
	多介质过滤器
	5 m3/h
	台
	2

	9
	反应池
	5 m3/h
	式
	2

	10
	氨氮吹脱塔
	6000 m3/h
	套
	1

	11
	蒸发器
	0.4 m3/h
	套
	1

	12
	污泥泵
	5 m3/h
	套
	1

	13
	压滤机
	40平方
	套
	1

	14
	气浮机
	5 m3/h
	套
	1

	15
	搅拌机
	/
	套
	6


	废物的运输：

1、废物的运输方式

    厂外运输采用汽车公路运输，外委社会运输单位，厂内运输自备叉车2辆。

2、现有运输工具数量和资质

    来源一：租用泰州金三水运输有限公司危险品运输专用汽车

    泰州金三水运输有限公司危险品运输资质,证号泰321284300001：中华人民共和国道路运输经营许可证--道路普通货物运输，经营性道路危险货物运输（2类1项，2类2项，3类，4类1项，4类2项，4类3项，6类1项，8类，9类）（剧毒化学品除外）

    来源二：租用南通杰友危险品运输有限公司运输专用汽车

    南通杰友危险品运输有限公司危险品运输资质，证号通320600316312：中华人民共和国道路运输经营许可证--道路普通货物运输，经营性道路危险货物运输（2类1项，2类2项，3类，4类1项，4类2项，4类3项，6类1项，8类，9类）（剧毒化学品除外）

3、废物运输时的应急方案和工具

    备齐消防器材，并配备干粉、泡沫、CO2灭火器；搬运时严格执行轻装轻卸，防止包装破损。

废物运输时的应急方案

运输的应急方案

(一)、报警：

1、报警程序：

（1）事发地公安110、消防119、救护120、交通事故122.

（2）本单位。

（3）公司领导向公司所在地有关部门报告。

2、报警内容：

准确报告事故发生的地点、时间、车辆损坏及人员伤亡情况、承运的化学危险品的名称、货物泄漏（撒漏）简要情况等。

（二）事故现场应急处理：

1、发生事故后，驾驶员、押运员应根据《道路运输危险货物安全卡》的要求，采取相应的应急措施，(如：在可能的情况下将车辆驶至空旷处)，驾驶员将发动机熄火，切断车辆电源总开关，押运员立即至安全距离以外报警。

2、指挥周围车辆及无关人员迅速离开，事故发生点周围50米范围内禁止明火，穿戴防护用品在确保安全的情况下及时堵漏，防止事态扩大。

3、疏散事故现场周围易燃、易爆物品，防止事故扩大。

4、做好现场警戒工作，迎接相关行政部门及应急救援人员的到来。

（三）、驾驶员、押运员应急自救

1、翻车事故救援预案

A、发生事故，驾驶员、押运员须立即自救，迅速离开驾驶室。若发生车门变形、物品堵塞，造成车门无法开启时，应打碎驾驶室的玻璃设法脱身。

B、根据车辆翻车地点、地形、地貌和车辆侧倾程度，迅速判断是否有继续翻动的可能，尽可能就地取材稳定车辆，并立即检查是否有泄漏情况，一旦发生泄漏，在确保自身安全的情况下，针对所载化学物品的性质实施堵漏，防止事态扩大。

C、如是空车在本地区发生事故，应立即通知应急救援小组派车起吊；若是重车不论泄漏与否（若发生泄漏则启动泄漏事故应急预案），应立即报警。

D、在公安、消防人员未到达之前，做好看护工作，警告闲杂人员离开现场。事发点50米范围内禁止明火，打开灭火器保险栓在安全区域外进行现场监护。

E、公安、消防人员到达现场后，听从指挥，协助调查处理，配合起吊车辆进行复位作业。若有伤员必须立即设法抢救。

2、泄漏事故救援预案

化学危险品运输车辆发生泄漏事故，首先驾驶员应尽可能地将车辆驶向空旷处，驾驶员、押运员应迅速查明泄漏原因。

A、在确保自身安全的情况下迅速堵漏。

B、无法堵漏或泄漏较大的，应立即报警。如要害部位（政府、机关、学校、

重点科研单位、仓库或者人群密集地），尽快驶离或者拖离至其他较空旷的地方，将发动机熄火、切断车辆总电源，并在50米范围内设置进火区域，禁止车辆驶入、明火进入或其他可能发生火花的作业。

C、现场隔离，劝告无关人员离开，打开灭火器保险栓，进行现场监护。消防119、救护120、交通事故122、治安110到场后，无条件服从指挥。

D、应急救援人员到达后无条件服从指挥，配合做好应急救援善后处理工作。

3、撞车事故预案

A、发生撞车事故后应立即报警。

B、报警时，应告知发生事故的准确地点、现场状况、可能扩大的灾情，同时保护现场。如有生命危险的，请求过路群众或车辆紧急抢救。

C、等待救援小组及公安等救援部门到达之前，告诫围观和过路群众迅速撤离。

D、公安和救援人员到达后无条件服从指挥，配合做好善后处理工作。

4、火灾（爆炸）事故救援预案

A、车辆在装卸货物和行驶过程中一旦发现火灾、爆炸，驾驶员、押运员应确保自身安全情况下，迅速用自备灭火器或附近可用物资扑灭初起火源。

B、火情较大无法扑救时，驾驶员、押运员应迅速撤离现场，同时一个人应立即拨打119报警。报警时应讲明出事地点、所装货物名称。另外一个人负责疏散人员，积极配合消防部门做好扑救工作。

C、等待救援小组和相关救援部门到达之前，应告诫事发点附近群众迅速撤离。

D、有关部门和救援人员到达后无条件服从指挥，配合做好应急救援和善后处理工作。

（四）应急救援小组紧急救援

1、公司人员接到驾驶员、押运员报告后，在第一时间内报告总指挥或者副总指挥，总指挥接到报告后，立即向政府相关部门报告并通知副总指挥及各救援小组迅速集合。

2、全体救援人员集合后，总指挥或副总指挥向全体救援人员通报事故情况，并针对事故车辆所载化学物品的特性及事故风险预测组的预测结果，告知救援人员救援办法及救援过程中应注意的相关事项，要求各救援小组以及救援人员严格针对所载化学品的化学特性迅速按照预定方案实施救援，随后，各小组奔赴现场。

3、到达现场后，抢救疏散人员根据救援和扑救要求，按各自分工，携带救援设备、防护用品，在安全隔离区外待命，并穿戴好防护用品准备进入现场施救。

4、现场指挥组组长、副组长到达事故现场后，主动与现场的警戒人员联系并介绍自己身份，力争进入警戒区，接受和配合当地救援人员实施救援。

5、负责现场保卫及安全警戒人员在组长的指挥下，疏散隔离区内的无关人员及车辆。对隔离区外实施防护指导，阻止无关人员进入隔离区。若有人员受伤，负责医疗救护人员立即与有关医疗、救护部门联络并护送伤员上120救护车。

6、抢险消防人员在组长的指挥下，对可能发生或已经发生的火灾等实施扑救。如需驳载，立即实施驳载，并在确保安全的情况下堵漏。

驳载具体分工：指挥协调由苏建豪负责；电线的架接、防静电导线由汤乃斌负责；应急泵的操作由李迎林负责；进料管由驾驶员负责；出料管由押运员负责。

施救要求：

A、施救人员在接到救援命令后，均应在第一时间集合，迅速赶到事故现场积极参加施救。

B、施救中应根据现场的危险程度和危险特性，采取相应的预防措施，穿戴好相

应的防护用品，做好施救过程中的防火、防爆、防毒、防腐蚀等工作。

C、施救过程中应服从现场指挥人员的统一指挥，各尽其职，有条不紊进行施救。

D、对使用的器具及车辆应接入有效的接地线，对进出料管采取同样的有效接地。

E、救援结束后，应对设备进行清点清洗，发现缺损应及时更换修理。

7、负责物资疏散、组织起吊事故车辆，起吊过程中应接入有效的接地线；

8、负责后勤保障人员在组长的指挥下，向参加救援的所有人员提供必需的防护物品、食品、饮用水和必需的钱、物。此项工作需贯穿于整个救援过程中。

9、负责通讯联络者，应确保对内对外的通讯联络畅通无阻。

10、所有参加抢险救援人员应随时听从总指挥、副总指挥的调遣。在紧急情况下，主动与交通警戒的的公安干警沟通，必要时请求警车开道护送，以完成紧急情况下的运输和通行任务。

11、负责善后处理人员配合相关部门负责事故原因的调查、取证与记录；事发点周围地区污染物的扩散检测。为灾后评估与事故处理提供依据。并将事故原因、主要施救过程、事故影响、事故后果等整理成书面材料提交给总指挥。



	固体废物的贮存/暂存/处置方式：

废物贮存/暂存方式

本项目有危废原料仓库、次生危废仓库，按照《危险废物贮存污染控制标准》（GB18597-2001），危废原料仓库、次生危废仓库要求对现有地面防渗措施等进一步加固完善。
本项目产生的熔炼炉渣作为一般固废进行管理，但必须定期对其中相关重金属指标按照《危险废物鉴别标准 浸出毒性鉴别》（GB5085.3-2007）相关重金属浸出毒性鉴别的方法进行测试，并符合浸出毒性鉴别相关标准后方可处置；产生的废活性炭、磁选废物不作为固体废物管理，不经过贮存过程，在现场直接回用于熔炼；产生的废包装、废灯管、废布袋、废劳保用品、实验室废物、废机油委托有资质单位安全处置；产生的熔炼工序布袋集尘灰2/3部分回用于制砖、1/3部分委托有资质单位安全处置；产生的其他布袋集尘灰回用于制砖；产生的污水处理污泥回用于熔炼；产生的硫酸铵作为一般固废进行处置；产生的脱硫石膏作为副产品外售，外售前须每年开展一次检测，确保浸出毒性（检测因子为表1 无机元素及化合物）和毒性物质含量（检测因子为涉及锡、锰、镍、氟元素的相关单质和化合物以及二噁英）不超过《危险废物鉴别标准 毒性物质含量鉴别》（GB5085.6-2007）、《危险废物鉴别标准 浸出毒性鉴别》（GB5085.3-2007）中限值要求。生活垃圾委托环卫部门处理。

废物贮存场所情况简述

项目设置2500平方米危废原料仓库四个，原辅料仓库分区储存；次生危废储存于576平方米危废暂存间，地面进行防腐防渗；渣库500平方米。



	周边环境简述及地理位置图：
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厂区平面图：
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