申领《危险废物经营许可证》受理公示

	企业名称 
	江苏鼎高再生资源回收有限公司

	经营设施地址
	如皋市九华镇外滩路2号1幢

	法人代表
	柴业盛

	申请经营类别及数量
	收集废铅酸蓄电池（HW49）4400吨/年

	主要工艺

本项目为废铅酸蓄电池和废锂电池的储存，不涉及废铅酸蓄电池的拆解、破碎等加工生产，工艺流程及产污环节见图5.1-1。
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图5.1-1  废铅酸蓄电池、废锂电池储存工艺流程及产污环节示意图
作业流程介绍：

收集来的废铅酸蓄电池及废锂电池由叉车装卸送入储存区，待储存至一定量时由叉车装车送往江苏新春兴再生资源有限责任公司处置。在此过程中，废铅酸蓄电池搬卸过程中会产生的微量硫酸雾，同时也有叉车废气产生。本项目无工艺废水，仓库地面

	废物的运输

1、废物运输方式

本公司对危险废物的运输全部通过陆上专用危险品运输车辆（南通杰友危险品运输有限公司）直接运到本厂。 

2、现有运输工具数量和资质（或租用运输工具的来源、数量、资质）

本公司的危险废物的运输委托南通杰友危险品运输有限公司，该公司具有《中华人民共和国道路运输经营许可证》，苏交运管许可通字320600316312号。
3、废物运输时的应急方案和工具

1、本项目为废旧电池等仓储项目，其再生加工利用均由有资质单位处置，在危险废物收集运输过程中，需由专用危险废物运输车辆运送。

2、在装车运输前，对回收的废旧蓄电池外壳进行检查，确保外壳不存在破损情况，若废旧蓄电池外壳有破损，应对蓄电池进行包装后，在装车运输。

3、废旧蓄电池运输过程中，应携带耐酸容器，以便发生事故时能对泄漏的电解液进行收集。

4、若在蓄电池收集运输过程中，发生车祸等事故，造成电解液泄漏时，应及时将泄漏的电解液收集转移至耐酸容器内，同时若泄漏的电解液流入周边土壤里，应将受到污染的土壤收集，收集后的电解液和土壤作为危险废物，委托有资质的单位处理。

5、危险物质的装运应做到定车、定人、定线和定时。定车就是要把装运危险物品的车辆、工具相对固定，专车专用。定人就是要把管理、驾驶、押运以及装卸等工作的人员加以固定，这样就保证危险物品的运输任务始终是有专业知识的专业人员来担负，从人员上保障危险物品运输过程中的安全。定线和定时就是运输车辆需在有关部门指定的时段内通过指定的运输路线运输。如不能指定路线由于客观原因不能通行时，则采有备选路线。

6、装运的危险物品必须在其外包装的明显部位按规定粘贴《危险货物包装标志》（GB190-2001）规定的危险物资标记，包括标记的粘贴要正确、牢固。

7、每次运输前应准确告诉司机和押运人员有关运输物质的性质和事故应急处理方法，确保在事故发生情况下仍能事故应急，减缓影响。



	1、废物贮存/暂存方式

废旧铅酸电池的使用托盘堆置，存放于仓库进行贮存，面积1000㎡，有防雨及防渗漏设施，设置导流沟并配备应急泄露收集池。废物贮存地点设置有明显的危险废物标识。 

2、废物贮存场所情况简述

 A、贮存过程中防止泄漏事故的风险措施

1、蓄电池堆场采用防渗、防腐措施(水泥硬化地面上铺设石棉，上面再涂刷一层防腐面漆；然后再铺设一层石棉，再涂刷一层防腐面漆)，堆场四周设有集液沟并且每个角落均设有泄漏电解液收集池。电解液收集池应与事故应急池相连，使事故情况下的电解液可以纳入事故应急池内。

2、贮存在堆场内的蓄电池存放在容器内。

3、放入堆场前应检查废旧蓄电池外壳是否完整，若存在破损，应对蓄电池进行包装后在放入容器内，同时在放入堆场前应放空电池电量。

4、企业蓄电池堆场若发生电解液泄漏，泄漏的电解液流入周边土壤时，企业应将受到污染的土壤收集，收集的土壤应作为危险固废交由相应的危险废物处理单位处置。

5、企业应加强管理，每天安排人员对堆场进行巡查，一经发生存在电解液泄漏时，立即组织人员对泄漏的电解液进行收集转移至耐酸容器内，并对塑料容器和受到污染的蓄电池进行擦洗，擦洗产生的废水作为危险废物与电解液一并委托江苏新春兴再生资源有限责任公司处置。

B、贮存过程中防止火灾事故的风险措施

1、企业回收的废旧电池应进行分类堆放，废物堆场旁边禁止有热源和明火，禁止员工在厂内吸烟。

2、堆场必须设有明显的标志。 

3、项目堆场的消防设施、用电设施等必须符合国家规定的安全要求。 

4、管理人员必须经过专业知识培训，熟悉贮存物品的特性、事故处理办法和防护知识，同时，必须配备有关的个人防护用品。

5、若发生火灾时，可能造成废旧蓄电池中电解液的泄漏，项目堆场贮存的铅酸蓄电池中硫酸含量约为7.2t，按最不利情况，蓄电池中硫酸全部泄漏，则中和该部分硫酸所需熟石灰的量约为5.4t，故项目堆场内应配备相应数量的熟石灰。

6、当仓库发生火灾时，开启事故应急池，使消防废水全部进入事故应急池。 

7、事故结束后应急池内的消防废水应处理达标后排放。 

8、要严格遵守有关贮存的安全规定，具体包括《仓库防火安全管理规则》、《建筑设计防火规范》、《危险废物收集、贮存、运输技术规范》等。



	废物的预处理

1、废物预处理工艺

本项目仅为收集项目，无预处理工艺

2、废物预处理设施、设备    

无



	废物处置工艺及设备、设施

1、废物处置工艺

本项目主要用于废旧铅酸蓄电池的收集、贮存，不进行拆解、碾压及破碎等操作，保证废电池的外壳完整。废电池在仓库内储存至一定量后，由专用危废运输汽车运送至有资质单位进行处置。
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2、废物处置设备、设施

无



	 工艺流程产污环节表

类别

污染物

产污环节
产生特征

去向

废气

硫酸雾
储存
连续
由风机收集经碱喷淋装置处理后通过15米高排气筒排放

汽车尾气

卸车、装车

间断

无组织排放
噪声
机械噪声

卸车、装车

间断
建筑隔声
风机运行

连续

隔声、消声、减振

固（液）体废物
渗漏液
储存

间断

委托江苏新春兴再生资源有限责任公司处置
含酸棉纱及拖把
地面清洁

间断

废防护服
损耗

间断

废气喷淋废液
废气处理

间断

3.1 废水排放及防治措施

本项目实行“雨污分流”制，雨水经雨水管网收集就近排放；厕所使用江苏凌云机床有限公司厕所，无生活废水外排；废气喷淋废液作为危废交有资质单位处理。

3.2 废气排放及防治措施

本项目仅为废铅酸蓄电池的收集、储存，项目不对旧电池进行拆解、分拣以及进行物化加工等。正常运营过程中有少量破损的废铅酸蓄电池放在专用耐酸型储桶内，加有密封盖，会有少量硫酸雾产生，存放地点位于仓库内部，四周设有隔墙。产生的微量硫酸雾利用引风机引出，经碱液喷淋处理后由厂区北侧15米高排气筒高空排放。
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图3-1 废气处理设施图



图3-2 废气处理流程图
3.3 噪声排放及防治措施

本项目噪声来源于叉车、废气处理风机运行时产生的机械噪声。本项目采取以下措施来降低生产设备噪声对周围环境的影响：（1）叉车在室内运行，通过建筑隔声；（2）风机采用隔声、吸音处理：设置隔音门窗，墙面采用吸音板，以减少噪声的对外传播、放置于封闭式厂房，并采用隔声墙壁、隔声窗等。
表3-1 噪声源强及防治措施情况一览表

主噪声源名称

数量

源强dB（A）

所在位置

降噪措施

叉车

1辆

85

仓库

建筑隔声

废气处理风机

1个

85

仓库

隔声、消声、减振

3.4 固体废物防治措施

本项目产生的固废主要为职工生活垃圾、少量泄漏的电解液、含酸绵纱及拖把、废防护服、废气喷淋废液。其中电解液、含酸棉纱及拖把、废防护服及废气喷淋废液均为危险废物，已委托江苏新春兴再生资源有限责任公司处置，本项目仓库作为危废暂存仓库，已按规范建设，占地面积447m2。仓库分为废电池暂存区、停车装卸区，其中暂存区设3个分区，相邻分区之间由4m高分隔墙隔断，分区存储。仓库地坪四周设收集水沟。废铅酸蓄电池暂存区旁设危废暂存点，收集运营过程中产生的废绵纱、拖把、废防护服及废气处理溶液。地坪铺设耐酸水泥、树脂砂浆、麻石三层设计，避免污染土壤和地下水。生活垃圾委托环卫部门清运。具体处置方式见表3-2：

表3-2 本项目产生固废一览表

序号

固废名称

产生工序

属性

废物代码

估算产生量（t/a）

实际产生量（t/a）
利用处置方式

利用处置单位

1

生活垃圾
日常生活
一般固废
/
1.2
1.0
环卫清运
江苏凌云机床有限公司
2

渗漏液
储存
危险固废
421-001-31
0.3
0.25
委托处理
江苏新春兴再生资源有限责任公司
3

含酸棉纱及拖把
储存
危险固废
421-001-31
0.03
0.01
4

废防护服
储存
危险固废
421-001-31
0.015
0.007
5
废气喷淋废液
储存
危险固废
421-001-31
0.03
0.01
本项目危废暂存场所见下图：
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图3.3 危废暂存仓库

预防和处理污染事故和其它突发性事件的方案和资金保障计划

1、废物分析的主要仪器、设备及分析项目

本项目仅为收集项目，未配置分析仪器。 

2、安全、保卫措施

包括人流和物流的监控、检查和记录，危险废物贮存区域的隔离、监控措施、安全、保卫人员的配备等。 

a.人流和物流的监控、检查和记录：对于进出厂区人员实施监控，包含人员资料及进出厂时间记录、随身携带物品检查，而危险废物运输过程均配备安管人员监督，检查并定时回报。而危险废物进入厂区后，立即过磅称重，并详细记录并确认危险废物来源，立即由专门人员安排分类以便后续仓库贮存或委托外运。 

b.危险废物贮存区域的隔离：厂区内配置封闭式危险废物贮存仓库，周边500m无居民敏感点。贮存区内地面为防腐防渗地坪并加设导流沟，倘若有腐蚀性泄漏液体流出，可防堵其流出贮存区而造成二次污染。 

c.监控措施安全：对于危险废物的贮存，均有相关人员进行安全检查，并配合严密之监控系统来对危险废物自入厂至委托外运过程实施严格控管，以保证安全无误。 

d.保卫人员的配备：保卫人员依一日三班配置，每班配备2名专业保安人员。保卫人员职责包含：厂内人流，物流之确认记录，以管理出入危险废物及出入人员；厂内监控系统运作，以确保全厂区各部分安全；定时巡更守卫，以搭配监视系统，以达到全厂区人员，货品之安全。 

3、内部检查监督管理措施

a.本单位加强危险废物收集、贮存过程的监管，并承担所产生的废弃物所造成的污染防治责任。 

b.本单位积极培训污染防治人员，加强吸收新的污染防治资讯及知识，并建立污染防治设施的岗位责任制，建立管理台帐。 

c.鼓励员工爱护环保设施，节能降耗，改善环境，排斥由于不按环保要求造成之环保设施损坏，环境污染，能源浪费，环保节能由厂内做起。 

c.鼓励员工爱护环保设施，节能降耗，改善环境，排斥由于不按环保要求造成之环保设施损坏，环境污染，能源浪费，环保节能由厂内做起。 

d.公司内部制定环保方针，环保管理手册及相并指导书以及促进全公司的环境保护工作，使环境保护工作，规范化，程序化以及生活化。 

4、人员培训及持证上岗情况

公司所有从事危废收集、贮存操作人员及管理人员，对相关法规和专业技术、清洁生产、安全防护、紧急处理方面进行相关知识和操作技能培训。每年公司全员培训一次，各关键岗位，如：仓管、危废转移，每年进行考核考试二次。公司有关人员均有持证上岗，并定期进行复审。 

5、意外突发事故应急措施

制定风险事故应急预案的目的是为了在发生风险事故时，能以最快的速度发挥最大的效能，有序的实施救援，尽快控制事态的发展，降低事故造成的危害，减少事故造成的损失。

风险事故应急预案的基本要求包括：科学性、实用性和权威性。风险事故的应急救援预案必须进行科学分析和论证；应急预案应符合项目的客观情况，具有实用、简单、易掌握等特性，便于实施；对事故处置过程中职责、权限、任务、工作标准、奖励与处罚等做出明确规定，使之成为企业的一项制度，确保其权威性。环评主要对企业应急预案提出要求及应急措施。 

6、环境监测措施

委托江苏中气环境科技有限公司根据我公司的环境监测计划为我厂进行监测。监测计划详见附件。

7、发生意外突发事件，消除污染的资金保障措施

制定风险事故应急预案的目的是为了在发生风险事故时，能以最快的速度发挥最大的效能，有序的实施救援，尽快控制事态的发展，降低事故造成的危害，减少事故造成的损失。



	周边环境简述及地理位置图

厂区内周边环境
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厂区外环境
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地理位置图

[image: image10.png]-
/ nesm
o
el

s
o
_—wwr

ED
Tam
wxm
T an zh
BEN s
\
otiamas
Ohars
o),
_vr

2

e

A

*2
=

L]

mEn

e
wxn

|







	厂区布局说明及平面布置图
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碱喷淋装置





15米排气筒





15米排气筒排放





硫酸雾





废旧电池储存





碱喷淋装置处理





防渗地面
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