申领《危险废物经营许可证》受理公示

	企业名称 
	南通博耀环保科技有限公司

	经营设施地址
	南通市海门经济技术开发区建设路108号

	法人代表
	张彪

	申请经营类别及数量
	废旧铅酸蓄电池5000吨，HW49（900-044-49）

	主要工艺

本项目主要进行废旧铅酸蓄电池的收集、贮存，不进行拆解、碾压及破碎等操作，保证废电池的外壳完整。废电池在仓库内储存至一定量后，由专用危废运输汽车运送至有资质单位进行处置。
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	废物的运输

1、废物运输方式

汽车运输
2、现有运输工具数量和资质（或租用运输工具的来源、数量、资质）

委托南通石友物流服务有限公司运输

道路运输许可证编号：苏交运管许可 通字320600300649号

统一社会信用代码：91320691731771466K数量：20辆

3、废物运输时的应急方案和工具

运输过程中的风险事故一般为交通事故所致，发生交通事故时发生物料散落引起包装破损，项目处理的危险固废（液）洒落影响环境，采取的防范措施应选择有较高驾驶技术及安全意识较强的人员承担物料运输工作，所用车辆应加强保养，维护车辆在较好的状态，严禁带病出车。

一旦在运输过程中发生事故，应及时保护好现场，因所运物料均有良好包装，若包装破损应及时采取收集措施，安全清洗路面，尽量减少运输物料对环境的影响。随车配置的GPS定位仪可全程监督运输车辆，保证车辆按规定路线行驶，监控运输途中车辆运行速度，及时掌握、指导和解决途中突发异常状况。同时，运输途中，承运双方应确保电话畅通。

	废物的贮存/暂存

1、废物贮存/暂存方式

实行分类隔离存储。按所存储物品种类划分物品存放专区，并配有统一明显站立标识牌。本项目废铅酸蓄电池暂存区分区堆放，分为完好蓄电池暂存区和破损蓄电池暂存区，入厂后完整蓄电池采用塑料薄膜缠绕包装后放在托盘上暂存，破损铅酸蓄电池则置于托盘中存放于破损电池暂存间。
2、废物贮存场所情况简述

厂内设置废旧铅酸电池专用贮存区，面积共500m²，有防雨防渗漏设施。其中破损电池暂存区约15m²，破损电池仓库内需维持微负压状态（负压：低于常压，即常说的一个大气压的气体压力状态）；仓库地面采取耐酸水泥+环氧树脂+环氧地坪漆进行防渗，使渗透系数不大于10 -7cm/s，仓库地面设有导流沟，集液池，并设置警示标志，厂外设有雨水、污水管网，能够防止雨水径流进入厂房。



	废物的预处理

1、废物预处理工艺

本项目仅为收集项目，无预处理工艺

2、废物预处理设施、设备    

无



	废物处置工艺及设备、设施

1、废物处置工艺

本项目主要进行废旧铅酸蓄电池的收集、贮存，不进行拆解、碾压及破碎等操作，保证废电池的外壳完整。废电池在仓库内储存至一定量后，由专用危废运输汽车运送至有资质单位进行处置。
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2、废物处置设备、设施

无



	污染防治措施及防治效果

1、污染物产生情况

建设项目投产后，污染物排放总量见表1

表1  全厂污染物排放总量表  单位：t/a

类别

污染物名称

产生量

削减量

排放量

废气

VOCs

0.17

0.136

0.034

生活污水及工艺废水
/
/

/

/

固废
生活垃圾

0.5
0.5

0

危险固废

10000

10000

0

注：在非正常工况下，会有极少量破损的废铅酸蓄电池产生少量的硫酸雾废气，因废气量较小且无法准确核算，故未定量分析。
2、污染防治设施及工作原理

a.废气污染防治：

本项目废铅酸蓄电池经专门车辆运至本厂房，一般不会对电池造成损伤，正常营运过程中不会产生硫酸雾等。对于有极少量破损的废旧铅酸蓄电池放置于专用破损电池仓库内，会有少量硫酸雾产生，产生的硫酸雾废气经负压收集后经碱喷淋装置处理后，由15m高的排气筒排放。

b.废水污染防治：

本项目为废旧铅酸蓄电池回收、贮存项目，租赁厂房只是作为废铅酸蓄电池临时存放、转运场所，且在仓储过程中地面、容器不冲洗，地面采用拖把清理，运营期用水主要为职工生活用水。

建设项目厂区排水依托租赁方现有排水管网，实行“雨污分流”制，雨水经雨水管网收集后排入区域雨水管网；建设项目排水实行“雨污分流”制，雨水就近排入雨水系统，最终就近排入附近小河，生活污水经化粪池预处理达标后接管至污水处理厂集中处理。本项目职工人数较少，无食堂、住宿，职工卫生依托厂区内公厕。职工下班无需清洗、淋浴。

c.固废污染防治：

建设项目固体废物主要为收集的废铅酸蓄电池、废矿物油和员工生活垃圾。其中废铅酸蓄电池、废矿物油均委托有资质的单位处置；职工生活垃圾由环卫部门统一清运。

3、污染防治效果（监测数据）

无。
 

	预防和处理污染事故和其它突发性事件的方案和资金保障计划

1、废物分析的主要仪器、设备及分析项目

本项目仅为收集项目，未配置分析仪器。

2、安全、保卫措施

包括人流和物流的监控、检查和记录，危险废物贮存区域的隔离、监控措施、安全、保卫人员的配备等。

a.人流和物流的监控、检查和记录：对于进出厂区人员实施监控，包含人员资料及进出厂时间记录、随身携带物品检查，而危险废物运输过程均配备安管人员监督，检查并定时回报。而危险废物进入厂区，应过磅称重，并详细记录并确认危险废物来源，立即由专门人员安排分类以便后续仓库贮存或委托外运。

b.危险废物贮存区域的隔离：厂区内配置封闭式危险废物贮存仓库，相隔居民区都有一定的安全距离，以确保居民安全。贮存区内地板为防腐防渗地坪并在四周加设导流沟，倘若有腐蚀性泄漏液体流出，可防堵其流出贮存区而造成二次污染。

c.监控措施安全：对于危险废物的贮存，均有相关人员进行安全检查，并配合严密之监控系统来对危险废物自入厂至委托外运过程实施严格控管，以保证安全无误。

d.保卫人员的配备：保卫人员依一日三班配置，每班配备1名专业保安人员。保卫人员职责包含：厂内人流，物流之确认记录，以管理出入危险废物及出入人员；厂内监控系统运作，以确保全厂区各部分安全；定时巡更守卫，以搭配监视系统，以达到全厂区人员，货品之安全。

3、内部检查监督管理措施

a.本单位加强危险废物收集、贮存过程的监管，并承担所产生的废弃物所造成的污染防治责任。

b.本单位积极培训污染防治人员，加强吸收新的污染防治资讯及知识，并建立污染防治设施的岗位责任制，建立管理台帐。

c.鼓励员工爱护环保设施，节能降耗，改善环境，排斥由于不按环保要求造成的环保设施损坏，环境污染，能源浪费，环保节能由厂内做起。

d.公司内部制定环保方针，环保管理手册及相并指导书以及促进全公司的环境保护工作，使环境保护工作，规范化，程序化以及生活化。

4、人员培训及持证上岗情况

公司所有从事危废收集、贮存操作人员及管理人员，对相关法规和专业技术、清洁生产、安全防护、紧急处理方面进行相关知识和操作技能培训。每年公司全员培训一次，各关键岗位，如：仓管、危废转移，每年进行考核考试二次。公司有关人员均有持证上岗，并定期进行复审。

5、意外突发事故应急措施

a.爆炸事故应急措施

现场总指挥立即向119、120报警，请求消防和急救支援。

立即指定1人切断总配电电源，并启动消防水泵。

立即指定3人装配事故附近安全地点（上风位置）消防栓的消防水带和接合器，装配好后立即开启喷水进行灭火和对相邻建筑进行降温。如人手充足，应安排两组以上使用不同室外消防栓进行水枪灭火作业。

立即组织全厂所有人员有序撤离至安全区（厂外上风位置）。

指定2人立即清理爆炸区周围一切可燃物，转移至安全区（上风位置）。

指定1人在事故现场安全地点警戒，禁止无关人员进入事故现场。

在人手充足的情况下，指定1人负责记录事故发生时间、地点、现场情况和现场处置经过，若人手不足，此项工作可在事后弥补。

如有伤员，应立即将受伤人员转移至安全地点（如厂外），现场处理后立即送医院急救。如果受伤人员不能自主脱离现场，且现场已经大火弥漫或倒塌，则救援人员必须穿戴好消防防护服和呼吸器等防护用品，在确保安全的情况下方可进入现场施救，如果无法保证救援人员的安全，则不允许擅自进入危险区域施救。

消防部门到达后，一切应急救援行动听从消防部门指挥。

b.火灾事故应急措施

如发现小火刚刚开始燃烧，过火面积不大的时，发现人应立即向周围人员报警，同时立即就近取灭火器进行灭火扑救。周围人员在听到报警后应立即就近取灭火器加入灭火扑救工作。

其他人接到报警后，如可以停止作业应立即停止任何生产作业防止火灾蔓延，事故扩大。

指定1人立即切断事故车间的总配电电源，并启动消防水泵。

指定3人立即装配车间内消防水带和消防栓接合器，装配好后立即开启喷水进行灭火和对相邻设备进行降温。如人手充足，应安排两组以上使用不同消防栓进行水枪灭火作业。

指定1人立即提便携式灭火器到着火现场进行灭火作业。

指定2人立即清理着火区周围一切可燃物，转移至安全区（上风位置），如人手充足，可多安排人员从事此项工作。

指定1人在事故现场安全地点警戒，禁止无关人员进入事故现场。

在人手充足的情况下，指定1人负责记录事故发生时间、地点、现场情况和现场处置经过，若人手不足，此项工作可在事后弥补。

若火势无法控制，迅速蔓延，热辐射致使着火建筑内人员无法立足，且有可能引发爆炸等恶性事故时，现场负责人应立即组织着火建筑内的人员疏散至安全区（厂外），使用外部消防栓进行灭火作业。同时指定1人立即向119报警，请求消防支援，还需向公司领导和有关部门报告事故情况。

如有伤员，应立即将受伤人员转移至安全地点（如办公室），现场处理后立即送医院急救或打120急救电话。如果受伤人员不能自主脱离现场，且现场已经大火弥漫，则救援人员必须穿戴好消防防护服和呼吸器等防护用品，在确保安全的情况下方可进入现场施救，如果无法保证救援人员的安全，则不允许擅自进入危险区域施救。

消防部门到达后，一切应急救援行动听从消防部门指挥。
6、环境监测措施

公司待生产后每年将委托有资质的监测方对我公司的废气、噪声等进行相关的检测一次。

7、发生意外突发事件，消除污染的资金保障措施

公司对可能发生的突然意外事件，在保险公司投保，确保在发生意外突发事件后有足够的资金保障对消除污染所造成的问题。

	周边环境简述及地理位置图

1.地理位置及周边环境现状

本项目位于南通市海门经济技术开发区建设路108号。项目东侧为富三中路，路东为小河、江苏包罗铜材集团股份有限公司；南侧为海门市金马橡塑机械科技有限公司；西侧为凯杰(海门)机械有限公司；北侧为海门市博鑫铜业有限公司。
项目仓库平面布置情况如下：厂区主要分为废机油暂存间及废电池暂存间。项目仓库具体布置情况见附图。
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2、地理位置图
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	厂区布局说明及平面布置图
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